Avaliacao do comportamento mecanico
por meio de ensaio de impacto de acos
ligados ao cromo usados em forjamento
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Propriedades Mecanicas
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Avaliar a resisténcia ao impacto de dois acos
ligados ao cromo em diferentes condigdes

de tratamento térmico
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Preparacao metalografica

Caracterizacao microestrutural

Ensaio de dureza Vickers (30 kgf)
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Microscopia Eletronica de Varredura
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v’ Caracterizagdo microestrutural e dureza Vickers

v Curva de dureza Vickers e Charpy

v Aspecto visual da superficie de fratura
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» 0 tratamento térmico de revenimento provoca mudancas
microestruturais responsaveis pelas mudancas de dureza e
energia absorvida nas faixas de revenimento analisadas.

»> A maior energia absorvida e menor dureza foi obtida no
revenimento a temperatura de 600°C, enquanto, que a maior
dureza e menor energia absorvida foi obtida para
revenimento a 400°C.
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